Warmebehandlung leistet
Beitrag zur effizienten
Energienutzung und
gssourcenschonung”

Im Interview mit der Gaswarme International* spricht Dr. Olaf Irretier, Mitglied im Vorstand der

AWT (Arbeitsgemeinschaft Warmebehandlung und Werkstofftechnik) und Leiter des Arbeitskreises
Offentlichkeitsarbeit der AWT, (iber die aktuellen Aktivitdten in der AWT, das im Oktober stattfin-
dende Harterei-Kolloquium, Tagungen und Seminare zur Warmebehandlung in Deutschland sowie

aktuelle Trends und Entwicklungen in der Warmebehandlung.

GWI: Herr Dr. Irretier, auch in diesem
Jahr findet mit dem 67. Harterei-Kollo-
quium das Jahres-Highlight der deutsch-
sprachigen Warmebehandlungsbranche
in Wiesbaden statt. Kénnen Sie, als Mit-
glied im Vorstand der AWT und Leiter
des Arbeitskreises Offentlichkeitsarbeit
der AWT, die Schwerpunkte dieser Ver-
anstaltung aufzeigen?

Irretier: Das HK wird auch in diesem
Jahr die wichtigste deutschsprachige
Veranstaltung im Bereich der Warmebe-
handlung und Hartereitechnik sein. Der
Programmausschuss hat mit dem Ziel,
den technischen und wissenschaftlichen
Kenntnisstand auf diesem Gebiet zu for-
dern, wieder eine Reihe interessanter Re-
ferenten gewinnen koénnen.

* Das Interview fuhrte Dipl.-Ing. Stephan Schalm,
Chefredakteur der Gaswarme International

In diesem Jahr liegen die Themenschwer-
punkte in den Bereichen Anlagentech-
nik, hochfeste Leistbauwerkstoffe, Qua-
litatssicherung, Reinigen, Werkstoff- und
Bauteileigenschaften und thermochemi-
sche Verfahren. Neben den vielen her-
vorragenden Vortrdgen aus den Uni-
versitdten, Hochschulen und Instituten,
werden sicher auch die Vortrage aus den
Betrieben sehr interessant sein. Ich per-
sonlich bin schon gespannt auf den Be-
richt des AWT-Fachausschusses 25 Uber
den aktuellen Stand der CQI9.

Besonders beachtenswert ist in diesem
Jahr die deutlich verénderte und vergro-
Berte Ausstellung, die den Tagungs- und
Ausstellungsbesuchern wieder eine Viel-
zahl von Produktneuerungen und Inno-
vationen prasentieren wird.

GWI: Die Vortrage auf dem HK sind in
der Regel doch wissenschaftlicher Natur?

Irretier: Das HK in Wiesbaden ist in Eu-
ropa in dieser Form einzigartig und bie-
tet dem Tagungsteilnehmer eine Vielzahl
von Mdglichkeiten, seinen Wissensstand
zu erweitern. Neben wissenschaftlichen
Fachvortrdgen aus den Instituten und
Forschungseinrichtungen der Unter-
nehmen werden vor allem auch in den
erganzenden und vor dem HK stattfin-
denden Praktiker-Seminaren sehr praxis-
bezogene Themen behandelt. In diesem
Jahr wird Herr Dr. Grédfen das Nitrieren
und Nitrocarburieren und Herr Winter
das Messen und Regeln in der Harterei
sicherlich sehr praxisbezogen behan-
deln!

Im Ubrigen mochte die AWT mit dem
HK das Forum in Deutschland bieten,
auf dem auch der Wissenstransfer in
der Warmebehandlung stattfindet. Die
Deutsche Warmebehandlungs- und Har-
tereitechnik mit den vielen Lohn- und
Betriebshéartereien, dem Industrieofen-
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bau, dem peripheren Maschinenbau
und der Verfahrenstechnik hat weltweit
eine fihrende Position, die nicht zuletzt
auch durch die bisherigen 66 Harterei-
Kolloquien zu erkldren ist. Diesen Tech-
nologievorsprung gilt es durch intensive
Forschung und Entwicklung auf diesem
Sektor zu halten und auf Fachtagungen
wie dem Harterei-Kolloquium dartber zu
berichten.

GWI: In den letzten Jahren hat die AWT
vor allem auch das Seminar- und Schu-
lungsprogramm weiter ausgebaut — mit
Erfolg?

Irretier: Das ist richtig. Gerade in Ergan-
zung zum Harterei-Kollogium, wo Uber-
wiegend FUhrungskrafte und Fachleute
aus den Unternehmen erscheinen, gilt es
den jungeren Mitarbeitern in den Betrie-
ben oder denen, die sich vertiefend mit
unserem Thema beschaftigen wollen,
eine Schulungsplattform zu bieten. Die
AWT hat mit dem Institut far Werkstoff-
technik in Bremen, wo die Uberwiegen-
de Anzahl der AWT-Praxisseminare statt-
finden, naturlich optimale Moglichkeiten
in der Vermittlung der Grundlagen der
Warmebehandlung. Nicht zu vergessen
sind auch die Harterei-Kreise und Fach-
ausschisse der AWT, die eben auch
diesen praxisrelevanten Wissenstransfer
ermoglichen.

Das Harterei Kolloquium ist ein , Muss”
fur jeden aus der Branche. Es gibt kei-
ne vergleichbare, sehr wohl aber ergan-
zende Veranstaltung, die dem Informa-
tionsaustausch und der Kontaktpflege
dienen. Die Munchener Werkstofftech-
nikseminare, die jahrlich im Marz oder
April in Minchen stattfinden und bis zu
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100 Teilnehmer aufweist, ist eine auch
zeitlich Uber das Jahr gesehen sehr gute
Ergdnzung zum Harterei. Im kommen-
den Jahr werden dort u. a. auch Vortra-
ge von BMW, Volkswagen, ZF, Getrag
und auch Siemens/Winergy gehalten
werden.

GWI: Sie sind als Sprecher des Ausschus-
ses fur Offentlichkeitsarbeit auch fur das
Marketing und den Gesamtauftritt des
HK verantwortlich. Wo werden Sie zu-
kinftig lhre Schwerpunkte setzen, um
die Themen unserer Branche auch fir
Jung-Ingenieure und den nachkommen-
den Generationen interessant zu ge-
stalten?

Irretier: Der AWT-Vorstand und vor al-
lem auch deren Arbeitskreis Offentlich-
keitsarbeit haben das Ziel und Bestreben,
die AWT in der Warmebehandlungs-
branche weiter bekannt zu machen.
Derzeit arbeiten wir an einer verbesser-
ten Positionierung und Wahrnehmung
der AWT in der Offentlichkeit. Wir wol-
len mit gezielten MaBnahmen vor allem
auch junge Menschen aus der Branche
ansprechen und zur Mitgliedschaft in
der AWT bewegen. Den vorhandenen
Mitgliedern wollen wir eine verbesserte
Betreuung liefern.

Im Rahmen eines Kommunikationskon-
zepts werden wir im kommenden Jahr
gezielte MaBnahmen und Aktivitaten
erarbeiten, die den Mitgliedern und de-
nen, die es werden kénnen, den Mehr-
wert und die Vorteile einer AWT-Mit-
gliedschaft deutlich machen.

In den letzten Monaten ist insbesonde-
re auch unsere AWT-Homepage weiter
umstrukturiert und verbessert worden.
AWT-Mitglieder und Mitglieder der Fach-
ausschisse erhalten Uber die Homepage
eine sehr gute Mdoglichkeit, den aktuel-
len Stand der Wissens und die Ergebnis-
se aus den Fachausschissen zu kommu-
nizieren. Protokolle, Prasentationen bis
hin zu Forschungsberichten werden auf
der Homepage platziert, die in besonde-
ren Fallen nur den Mitgliedern der Fach-
ausschusse zuganglich sind. Alles in al-
lem bietet die AWT-Mietgliedschaft eine
Vielzahl von Vorteilen und Maoglichkei-
ten zum Informations- und Erfahrungs-
austausch in der Warmebehandlung.

Im letzten Jahr haben wir zum HK un-
seren neuen AWT-Flyer vorgestellt, der
die AWT und deren Tatigkeiten im Detail
vorstellt. Jeder Interessierte kann diesen

Flyer in der AWT-Geschaftsstelle anfor-
dern — gerne auch mit einem Aufnahme-
antrag fur die AWT.

GWI: Merken Sie denn, dass die AWT-
Mitgliederzahl zunimmt?

Irretier: Die Mitgliederzahl steigt wie-
der. Die etwa 500 personlichen Mitglie-
der und Uber 250 Firmenmitglieder sind
zwar eine beeindruckende Zahl, die es
aus unserer Sicht nicht nur als Verband
zu betreuen, sondern auch in der GroBe
und Anzahl weiter auszubauen gilt.

GWI: Das geht naturlich auch Uber neue
Forschungsvorhaben und Aktivitaten,
die die Mitglieder ansprechen. Welche
besonderen Aktivitdten und Tendenzen
sehen Sie denn fir die Branche in der
Zukunft?

Irretier: Die aktuellen Themen und
Aufgabenstellungen werden auch The-
men in naherer Zukunft sein. Die wei-
tere Verbesserung einer ,intelligenten”
Sensortechnik fir Warmebehandlungs-
prozesse, die direkt als Parameter bzw.
ZielgroBe Uber die Bauteileigenschaften
Auskunft geben, ist eine Tendenz fur
die Zukunft und Forschungsgegenstand.
Die Verbesserung der allgemeinen Werk-
stoff- und Bauteileigenschaften, als auch
die Integration in die Fertigungskette,
d. h. ,One Piece Flow"” und ganzheit-
liche Optimierung, werden neben der
weiteren Verbesserung der Energieeffizi-
enz der Prozesse auch in Zukunft Haupt-
tatigkeitsfelder der AWT sein.

Moderne Anwendungen, wie z. B. die
der Windkrafttechnik, wo Bauteileigen-
schaften mit besonderen Anforderungen
gefragt sind, werden uns auch in der Zu-
kunft ausreichenden Forschungs- und
Entwicklungsinhalt liefern. Betrachtet
man einmal die Dimensionen und ge-
forderten Ubertragungsleistungen fiir
die zukunftigen Getriebegenerationen
in der Windkrafttechnik, so spielen eben
Fragen wie Hochtemperaturaufkohlung
mit allen Vor- und Nachteilen fur die
Bauteileigenschaften oder das Plasmani-
trieren von Hohlradern eine weiter ge-
steigerte Rolle.

Die Optimierung der Energieeffizienz
und ressourcenschonender Prozesse sind
weitere Aufgaben, denen sich die Be-
triebe stellen werden und die wir auch
in der AWT in den Fachausschissen
bearbeiten. Die Integration der Warme-



behandlung in die Fertigung unter dem
Aspekt des , One Piece Flow"” mit allen
Vor- und Nachteilen in den Ablaufen und
Kosten wird derzeit und in der naheren
Zukunft ein weiteres interessantes Beta-
tigungsfeld sein. Auch wird sich unsere
.metallgepragte” Branche verstdrkt mit
Werkstoffen aus den Bereichen Kunst-
stoff- und Keramik beschaftigen, die bei-
spielsweise in sogenannten ,Sandwich-
bauteilen” eingesetzt werden.

GWI: Nach der Zeit der schweren Krise
scheint es jetzt deutlich aufwarts zu ge-
hen. Jingste konjunkturelle Umfragen
prognostizieren einen Auftragseingang
im deutschen Maschinen- und Anlagen-
bau von +20 % gegenlber 2010. Wie ist
die Stimmung speziell in dieser Branche?
Merken Sie bereits positive Auswirkun-
gen auf das diesjahrige HK?

Irretier: Derzeit sind in den meisten Be-
trieben die Auftrags- und Umsatzzahlen
wie vor der Krise wieder erreicht. Der
Maschinen- und Anlagenbau boomt,
so dass z. B. die Auslieferung von gro-
Ben Industrieofenanlagen nicht selten
ein Jahr und ldnger dauert. Keine Ver-
schnaufspause und Uberstunden vor
der Krise und eben auch aktuell. Wenn
uns nicht wieder die Bérsen und Finanz-
markte dieser Welt ,einen Strich durch
die Rechnung machen”, dann sollten
wir auch in den kommenden Jahren in
Deutschland von prall gefillten Auf-
tragsbuchern ausgehen dirfen. Aktuelle
Zahlen hierzu liefert tGbrigens der Indus-
trieverband Hartetechnik IHT und der
VDMA, Bereich Thermoprozesstechnik,
mit deren entsprechenden Erhebungen
und Marktanalysen. Ubertragen auf das
Harterei-Kolloquium sind wir guter Din-
ge und gehen von weiter gesteigerten
Teilnehmerzahlen aus!

GWI: Zum Thema Energieeffizienz hort
und liest man viel. Ist dieses Thema in
der Branche nach wie vor noch so akut?

Irretier: Auf jeden Fall. In Zeiten schlech-
terer Auftragslage hat man sich, weil die
Betriebe eben auch ,Zeit” hatten, mit
diesem Thema sehr intensiv beschaftigt.
Die Anzahl der Veroffentlichungen und
Fachveranstaltungen sprechen fir sich.
lhr Haus (Vulkan Verlag GmbH) hat hier
ja maBgeblich mitgewirkt, Seminare ver-
anstaltet und komplette Buchbande ver-
offentlicht.

Interview ?
b=

In den letzten Jahren hat das Thema der
Energieeffizienz in nahezu allen Berei-
chen der Produktion Einzug gehalten.
Zukunftig wird insbesondere, auch Auf-
grund der gesetzlichen nationalen und
internationalen Bestimmungen, gerade
in der Warmebehandlung und im Indus-
trieofenbau mit einem zunehmenden
Handeln nach energieeffizienten Anla-
gen und Verfahren zu rechnen sein.

Wenn man betrachtet, dass in den letz-
ten 30 Jahren der weltweite Verbrauch
an Rohstoffen zur Primdrenergiegewin-
nung um etwa 70 % gestiegen und bis
zum Jahr 2030 — gegeniber 2006 — mit
einem weiteren Anstieg des weltweiten
Primarenergieverbrauchs um 45 % zu
rechnen ist, dann sind wir hier alle ge-
fordert. Die Ziele sind ja bereits definiert
— bis 2020 soll eine Reduzierung der
Treibhausgase um 40 % erzielt werden,
was eine Steigerung der Energieeffizi-
enz um etwa 3 % jahrlich erforderlich
macht. Derzeit liegt die jahrliche Steige-
rung der Energieeffizienz aber noch bei
unter 2 %.

Die europdische Gesetzgebung han-
delt derzeit, um die Effizienz der ener-
gieintensiven Warmebehandlungs- und
Stahlwerksprozesse weiter zu steigern.
Fur die Zukunft hat die EU mit dem EU-
Energie- und Klimapaket weitere Ziele,
u. a. die Steigerung der Energieeffizienz
um 20 %, die Reduzierung der Treibhau-
semissionen um 20 % und die generelle
Forderung erneuerbarer Energien, fest-
gelegt. Mit dem ,New-Approach-An-
satz” der EU, d. h. EU Harmonisierung,
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CE-Kennzeichnung, Konformitatsbewer-
tung, durfen dann nur noch Produkte in
den Handel gebracht werden, die dieser
Richtlinie entsprechen. Derzeit erarbeitet
die EU-Kommission fur den Bereich der
Industriedfen auch eine entsprechende
Studie und geg. daraus folgende Richt-
linie, die auch die Definition und Festle-
gung eines Wirkungsgrads fir Industrie-
6fen beinhaltet. So betrachtet, leistet im
Endeffekt auch die ,Warmebehandlung
einen Beitrag zur effizienten Energienut-
zung und Ressourcenschonung”.

Dr.-Ing. Olaf Irretier

Dr.-Ing. Olaf Irretier studierte Produktionstechnik
mit dem Schwerpunkt Werkstofftechnik an der
Bremer Universitat und promovierte 1996 im In-
stitut fur Werkstofftechnik IWT. Nach leitenden
Tatigkeiten bei der Nabertherm GmbH, GERO
Hochtemperaturéfen GmbH und Ipsen Interna-
tional GmbH griindete er 2008 die Industriebe-
ratung fur Warmebehandlungstechnik IBW Dr.

Irretier (www.ibw-irretier.de).

IBW Dr. Irretier ist ein Beratungsunternehmen

GWI: Welche MaBnahmen sind denn in
der Wéarmebehandlung bzw. im Indust-
rieofenbau besonders effizient?

Irretier: Wenn man betrachtet, dass
etwa 40 % der industriell genutzten
Energie fUr Thermoprozessanlagen und
Industrieéfen verbraucht wird, was ei-
nem Kostenvolumen von etwa 30 Mrd.
Euro entspricht, dann kann man sich
vorstellen, dass eine Vielzahl von még-
lichen MaBnahmen zur Energie- und
Ressourcenschonung in unserer Branche

im Bereich Warmebehandlung, Industrietfen,
Kahlwassersysteme und Hartereizubehér und
Vertretung und Partner in einer Reihe von Unternehmen der Warmebehand-
lungsbranche und des Industrieofenbaus, wie u.a. Aichelin, Safed, EMA, ECM,
Rubig, David & Baader, Thermconcept, BSN, Annen Verfahrenstechnik, RopReti

und FAI-FTC.

IBW Dr. Irretier plant und liefert mit den Herstellern die geeigneten Ofen und
Anlagen bis zur kompletten Harterei, d. h. Warmebehandlungsanlagen und In-
dustrieofen, Reinigungsanlagen, Gasgeneratoren, Kihlwassersysteme, Harterei-
zubehor wie u. a. Chargiergestelle und -kérbe, Drahtgewebe und Mantelrohre.
Des Weiteren berat es Unternehmen in Fragen der Optimierung energie- und

ressourceneffizienter Nutzung.
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gibt. Der Energieverbrauch einer moder-
nen Industrieofenanlage ist gegeniber
einer ,alten” Anlagen um etwa 30 %
geringer. Heutzutage werden in Europa
nahezu keine neuen Anlagen in Betrieb
genommen, die nicht hinsichtlich Ofen-
isolierung, Beheizungssysteme, Abwar-
menutzung, Stromverbrauch oder auch
der ,integrierten” Nutzung im thermi-
schen Prozess energetisch optimiert sind.
Eine moderne Ofenanlage spart gegen-
uber ,Alteren” etwa 20 % im Bereich
der Wandisolierung, 75 % im Bereich
der Abgase und etwa 60 % im Bereich
der Schutzgase.

Die , anspruchsvolle” Aufgabe besteht
aber darin, prozessibergreifende Stoff-
und Energieflisse zu erfassen, zu bilan-
zieren und die technischen und vor allem
auch kaufmannischen Mdglichkeiten der
Energieeinsparung durch eben Verkir-
zung von Prozesszeiten, Energiespeiche-
rung, Abwdrmenutzung oder Energie-
rickgewinnung zu nutzen. Dabei gilt es
in der Hartereitechnik nicht nur die War-
me-, sondern auch die Kihlprozesse zu
verstehen. Hier gilt es die Potentiale aus
Wadrmebehandlung, Ofenbau, Behei-
zungs- und Kuhltechnik systemgrenzen-
Ubergreifend zu erkennen und zu nut-
zen. Mdglichkeiten gibt es also genug!

GWI: Herr Dr. Irretier, wir bedanken uns
fur dieses Gesprach.

IS .




